PX-103

Bezeichnung

Typ

Beschreibung

Lieferform

Eigenschaften

Mischungsverhaltnis

PX-103
2K-Epoxidklebstoff

PX-103 ist ein 16sungsmittelfreier, heiBhirtender 2K-Epoxidklebstoff
mit hoher Temperaturbestindigkeit. Der Klebstoff ist zihelastisch
modifziert und nicht gefullt.

PX-103 eignet sich zum hochtemperaturbestindigen, konstruktiven Ver-
kleben von Metallen, Glas und Keramik. Besonders hohe Klebfestigkei-
ten werden auf Edelstahl und Aluminium erreicht.

als 2 getrennte Komponenten A + B in PE-Dosen, mittel- bis hochvis-
kose Pasten zu 30, 60, 120, 240, 500 und 1000 g

Viskositit bei RT mittel- bis hochviskos
Topfzeit bei RT 5h
Reaktionsenthalpie (DSC 10 K/min) 275]/¢g
Temperatur im Reaktionsmaximum (DSC 10 K/min) 131 °C
Farbe (gehirtet) heller bernstein/transparent
Zersetzungstemperatur unter Ny (A7 5 %, TGA 10 K/min) 384 °C
Glastibergangstemperatur (DSC 10 K/min) 104 °C
Thermischer Ausdehnungskoeffizient in 10¢ K~ (TMA, 2 K/min)

Temperaturbereich o
30-50 °C 44
50-70 °C 62
170-200 °C 161

Zugscherfestigkeit in MPa (in Anlehnung an DIN EN 1465)

Priftemperatur RT 160°C  220°C
Aluminium (AlICuMgl/gebeizt) 24.6 8,8 33
Edelstahl (1.4301/gebeizt) 237 9,5 2,9
Stahl (ST 1403 /beolt) 18,7 1,5 n.v.

A:B =1:1 (Gewichtsteile)

Hinweis: Auf Edelstahl werden héhere Klebfestigkeiten erzielt, wenn ein
Mischungsverhiltnis von A: B =1,2:1 (6 : 5) angewendet wird

(RT: 23,6 MPa; 160 °C: 10,1 MPa; 220 °C: 3,8 MPa).
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PX-103

Anwendung

Hartung

Entsorgung

Lagerung

Sicherheit

Ein Gewichtsteil der Komponente B wird vorgelegt und anschlieBend
mit einem Gewichtsteil der Komponente A grindlich vermischt. Zur
Erniedrigung der Viskositit kann die Mischung bis auf 60 °C erwirmt
werden, wobei jedoch mit einer deutlichen Verktrzung der Verarbei-
tungszeit (Topfzeit) gerechnet werden mul3. Nach dem Mischen wird der
Klebstoff auf die vorbeteiteten Klebflichen aufgetragen und gehirtet.

Die Hirtung sollte in zwei Temperaturstufen bei 80 und 130 °C durch-
gefithrt werden. Die Dauer der einzelnen Stufen hingt davon ab, wie
schnell die notwendigen Temperaturen in der Klebefuge erzeugt werden
kénnen. Als Richtwert sollte ein Programm von 1 h bei 80 °C und 2 h
bei 130 °C getestet werden. Kleine, diinnwandige und gut wirmeleitfa-
hige Fugeteile kénnen in kiirzerer Zeit gehirtet werden. Bei groflen oder
schlecht wirmeleitfihigen Teilen sollte die Hirtung verlingert werden.
Entsprechende Tests unter praxisnahen Bedingungen sollten vom
Anwender durchgefiihrt werden.

Nicht weiter verwendbare Produktriickstinde sollten ausgehirtetet und
unter Beachtung der behérdlichen Vorschriften einer Verbrennungsan-

lage zugefiihrt werden.

PX-103 (A+B) sollte in der Originalverpackung im Kithlschrank bei
max. 12 °C gelagert werden. Direkte Lichteinstrahlung ist zu vermeiden.
Der Klebstoff ist 6 Monate ab Herstellungsdatum lagerfihig. Das Halt-
barkeitsdatum ist auf dem Etikett angegeben.

Bei der Arbeit mit dem Klebstoff sollten Schutzbrille und Schutzhand-
schuhe getragen werden. Angaben im Sicherheitsdatenblatt beachten.

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als
unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die Beratung befreit Sie nicht von einer eigenen Prifung unserer aktuellen Beratungshinweise
- insbesondere unserer Sicherheitsdatenblétter und technischen Informationen - und unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung flr die beabsichtigten Verfahren
und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieflich in lhrem
Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer jeweils aktuellen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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